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Stvaramo obojenu toplinu doma

TEHNICKI LIST 02.03.01- SRB
MASE ZA IZRAVNAVANJE

NIVELIN

unutrasSnja masa za izravnavanje u prahu

1. Opis, upotreba

NIVELIN je praskasta masa za fino izravnavanje unutrasnjih zidnih i plafonskih povrsina u , poslovnim,
industrijskim i drugim objektima. Njime mozemo zapuniti i manje pukotine, rupe i popraviti druge nepravilnosti ili
ostecenja. Zagladene povrSine su prljavo bele boje i primerene su za bojenje svim vrstama disperzijskih zidnih boja,
leplienje tapeta ili bilo kakve drugu dekorativnu obradu.

NIVELIN se dobro prihvata na kre¢ne, kre€nocementne, pa i na fine cementne maltere i gipskartonske ploce,
upotrebljiv je i za zagladivanje neproblemati¢nih i neomalterisanih betonskih povrsina, neomalterisanih zidova od
porobetona, vlaknenocementnih plo¢a, iverice i sl. Mogu¢ je nanos i na ve¢ prebojene povrSine, samo ako su postojeci
premazi netopivi u vodi i dobro prihvacéeni za podlogu.

2. Nacin pakovanja

papirne vreée od 5i 20 kg

3. Tehnicki podaci

gustina ( za ugradnju pripremljena smesa) ~1,58
(kg/dm®)
debljina nanosa 1 do 2 (za pojedinacni sloj)
(cm) <3 (za dvoslojni nanos)
vreme susenja primereno za ~12
T=+20 °C, rel. vl. vazduha = 65 % | daljnju obradu
(dani)
paropropusnost koeficijent <40
EN ISO 7783-2 )
vrednost Sd <0,12
(m) razred | (visoka paropropustnost)
prihvat na standardni kre€no cementni malter (1 : 1: 6) >0,45
EN 1542
(MPa)

glavni sastojci: polimerno vezivo, cement, kalcitna punila, celulozni uguséivac

4. Priprema podloge

Podloga mora biti Evrsta, suva i Cista, bez slabo vezanih delova, prasine, u vodi lako topivih soli, masnih mrlja i druge
prljavstine. PraSinu i drugu neprihvacenu prljavstinu usisamo ili odstranimo ¢etkanjem, nerazgradene ostatke oplatnih
ulja s betonskih povrSina operemo mlazom vruce vode ili pare. Pri ve¢ obojenim povrS§inama s podloge odstranimo sve
u vodi lako i brzo topive nanose, kao i obrade uljanim bojama, lakovima ili emajlovima. Zidnim plesnima zarazene zidne
povrsine pre nanosa mase za izravnavanje dezinfickujemo.
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Novougradene maltere pre ugradnje mase za izravnavanje susimo, odnosno dozrevamo za svaki cm debljine od 7 do
10 dana, na nove betonske podloge masu za izravnavanje ne nanosimo ranije od mesec dana od betoniranja
(navedeno vreme podloge vrede za normalne uslove: T = +20 °C, rel. vl.vazduha = 65 %).

Pre nanosa mase za izravnavanje obavezan je nanos oshovnog premaza. Preporu¢ujemo vodom razedenu AKRIL
EMULZIJU (AKRIL EMULZIJA : voda = 1 : 1), koju nanosimo molerskom ili zidarskom &etkom ili dugodlakim krznenim ili
tekstilnim molerskim valjkom, mogucée je i Spricanjem. S ugradnjom mase za izravnavanje mozemo u normalnim
uslovima (T = +20 °C, rel. vl. vazduha = 65 %) poceti 6 sati od nanosa temeljnog premaza.

Okvirna, odnosno prose¢na potrosnja:
AKRIL EMULZIJA 90 - 100 g/m2

5. Priprema izravnavajué¢e mase za ugradnju

Sadrzaj vre¢e (5 odnosno 20 kg) naspemo u priblizno 2 odnosno 8 | vode i ru¢no ili elektricnim meSacem dobro
promeSamo dok ne dobijemo homogenu pastoznu smesu bez grudvica. Pricekamo 30 minuta dok masa nabubri, te je
ponovno dobro promeSamo. Ukoliko je potrebno dodamo jo$ malo vode.

Pripremljena smesa je upotrebljiva najmanje 24 sata, ukoliko je prekrijemo s malo vode moze biti upotrebljiva i sedmicu
dana. Pre ugradnje odlijemo zastitni sloj vode i masu ponovno prome$amo.

6. Ugradnja mase za izravnavanje

Masu obi¢no ugradujemo u dva sloja, pri €¢emu debljina pojedinac¢nog sloja neka ne prelazi 1 do 2 mm, a ukupna
debljina dvoslojnog nanosa 3 mm. Masu nanosimo ruéno — nerdaju¢om celicnom gletaricom ili masinski — Spricanjem
Za nanos Spricanjem najpogodniji su »airless« agregati s radnim pritiskom 180 do 200 bara i mlaznicom promera 0,035
", optimalne parametre za Spricanje puznim i klipnim agregatima odredimo probama, pri ¢emu postujemo uputstva
proizvodaca. Za razvlaGenje mase po povrsini i oduzimanje viska mase upotrebljavamo nerdajuéu celi¢nu gletaricu
kojom povrsinu pokuSamo $to bolje zagladiti.

Prvi sloj pre nanosa drugoga, a isto tako i drugi, odnosno zavrsni sloj obrusimo finim brusnim papirom. BruSenje moze
biti ruéno ili masinski. Ukoliko povrsine pripremamo za zahtevniju dekorativnu obradu, upotrebimo brusni papir br. 220 i
vise, u protivnom izaberemo izmedu brusnog papira br. 150 i 180.

Ugradnja mase za iz
ravnavanje moguca je samo u odgovarajuéim vremenskim odnosno mikroklimatskim uslovima: temperatura vazduha i
zidne podloge neka ne bude niza od +5 °C i ne viSa od +35 °C, relativna vlaznost vazduha ne vi$a od 80 %.

Okvirna, odnosno prosec¢na potrosnja ( za dvoslojni nanos):
NIVELIN 1,0 — 1,5 kg/m®

7. Ciséenje alata, postupanje s otpadom

Alat odmah posle upotrebe temeljno operemo vodom.

NepotroSenu praskastu smesu u dobro zatvorenoj ambalazi saCuvamo za moguca popravljanja ili kasniju upotrebu.
Neupotrebljive ostatke i otpatke izmeSamo s vodom i stvrdnuto odstranimo na odlagaliSte gradevinskih (klasifikacijski
broj otpada: 17 09 04) ili komunalnih otpada (klasifikacijski broj 08 01 12).

Ocis¢éena ambalaza moze se reciklirati.

8. Sigurnost pri radu

Postujte opSta uputstva i propise iz zastite na radu kod gradevinskih odnosno molersko farbarskih radova, zastita

disajnih puteva maskom i zastita ociju zastitnim naoc€arima ili Stitnikom za lice potrebna je samo prilikom ruénog ili
masinskog bruSenja ugradene mase.

9. Skladistenje, uslovi transporta i rok trajanja

Prilikom transporta proizvod zastitimo od navlaZivanja. SkladiStenje u suvim i prozraénim prostorima, izvan dohvata
dece!

Rok trajanja pri skladistenju u originalno zatvorenoj i neoSte¢enoj ambalazi: najmanje 12 meseci.
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Karakteristike kvalitete proizvoda odredene su internim proizvodnim specifikacijama i lokalnim, evropskim i drugim
standardima. Postizanje deklarisanog odnosno propisanog nivoa kvaliteta osigurava u JUB-u ve¢ viSe godina uvedenim
sistemom sveobuhvatnog pracenja i kontrole kvaliteta ISO 9001, Sto podrazumeva dnevno proveravanje kvalitete u
sopstvenim laboratorijama, povremeno i na Zavodu za gradevinarstvo u Ljubljani,kao i na drugim nezavisnim stru¢nim
ustanovana u zemlji i inostranstvu. U izradi proizvoda strogo poStujemo lokalne i evropske standarde s podrucja zastite
zZivotne sredine i osiguravanja zastite i zdravlja na radu, $to dokazujemo sertifikatom ISO 14001 i OHSAS 18001.

10. Kontrola kvaliteta

11. Druge informacije

Tehni¢ka uputstva u ovom prospektu izradena su na osnovu nasih iskustava i s ciliem, da se prilikom upotrebe
proizvoda postizu optimalni rezultati. Za Stetu, prouzrokovanu zbog pogresnog izbora proizvoda, zbog nepravilne
upotrebe ili zbog nekvalitetnog rada, ne preuzimamo nikakvu odgovornost.

Ovaj tehnicki list dopunjuje i zamenjuje sva predhodna izdanja, zadrzavamo pravo mogucih kasnijih izmena i dopuna.

Oznaka i datum izdavanja: TRC-154/10-gru-tor, 26.01.2010

Podaci o izdavacu

JUB d.o.o0. Simanovci

Dositejeva 5
22310 Simanovci -
Srbija s I 0
T: +381 22 40 99 99 I5090010159

F: +381 22 4099 95 1SO 14001 E-034 Responsible Care®

E: jub@jub.rs OHSAS 18001 H-022 Odgovomo ravnanje
www.jub.eu

Proizvod je proizveden u organizaciji koja poseduje sertifikat 1SO 9001:2008,
1SO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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